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RECIPIENT HYDROEUGE ET PERMEABLE A L' AIR ET PROCEDE 

POUR SA FABRICATION 

La presente invention concerne un recipient, plus 
particulierement un sac pour l'emballage d'un produit 
en vrac comme du ciment . 

La presente invention concerne egalement un 
5 dispositif de fabrication de recipients, plus 
particulierement de sacs, pour 1'emballage d'un produit 
en vrac comme du ciment, avec un outil de coupe pour 
decouper une bande porteuse en segments et un outil de 
fagonnage pour former un recipient a partir d'un des 
10 segments. 

La presente invention concerne egalement un 
procede de fabrication de recipients, - plus 
particulierement de sacs, pour 1'emballage d'un produit 
en vrac comme du ciment, dans lequel une bande porteusfe 
15 est decoupee en segments et chaque segment e|-§" 
transforme au moins en une parol de recipient 
constituant un recipient. 

En outre, la presente invention concerne un 
procede de remplissage dans lequel le produit en vrac, 
20 plus particulierement du ciment, est amene dans le 
recipient a l'aide d'un manchon de remplissage et le 
recipient est etancheifie par rapport au manchon de 
remplissage* 

Le ciment et les autres produits en vrac sont 
25 jusqu'a presente vendus et transporters dans des sacs en 
papier. Le ciment est emballe dans le sac en papier 
comme dans un paquet . Le sac en papier est obtenu a 
partir d'un segment de bande de papier. La parol du sac 
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en papier est legerement permeable a 1' air et a 
1' humidite . 1/ inconvenient des sacs de ciment connus 
est que, pendant le remplissage, I/air qui s'accumule 
au fond du sac de ciment ne peut pas s'echapper 
5 suffisamment rapidement et completement du sac de 
ciment, ce qui genere des espaces contenant de l'air 
dans le sac de ciment. En outre, plus particulierement 
pendant le stockage du sac de ciment, de 1' humidite 
peut penetrer de 1'exterieur dans le sac de ciment a 

10 travers le papier. Comme les sacs de ciment, plus 
particulierement lors de la construction de maisons, 
sont utilises a I 7 air libre, ils sont souvent exposes 
sans protection aux intemperies . II est done necessaire 
de stocker les sacs de ciment dans des pieces de 

15 protection prevues expres pour eux ou dans des 
conteneurs fermes sur le chantier. 

Dans les dispositifs de fabrication de sacs de 
ciment en papier qui peuvent faire partie 
d r installations de fabrication complexes, la bande de 

20 papier est decoupee en segments a partir de chacun 
desquels un sac en papier est plie. Les sacs en papier 
plies encore ouverts sont remplis de ciment. De l'air 
est inclus . entre le sac en papier et le ciment qui ne 
s ' echappe pas assez rapidement pour permettre un 

25 remplissage dense. Un remplissage meuble du sac de 
ciment n'est pas avantageux car cela necessite beaucoup 
de volume . 

L'objet de l r invention est de creer un recipient 
economique adapte a l'emballage de produit en vrac 
30 comme du ciment. 
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Selon un deuxieme aspect, l'objet de la presente 
invention est de creer un dispositif de fabrication 
economique de recipient adapts a 1'emballage d'un 
produit en vrac comme du ciment. 

Selon un troisieme aspect, l'objet de la presente 
invention est de creer un procede economique de 
fabrication de recipients adaptes a l'emballage d'un 
produit en vrac comme du ciment . 

Selon un quatrieme aspect, 1'objet de la presente 
invention est de creer un procede de remplissage de 
recipients, plus particul ierement de sacs, avec du 
produit en vrac comme du ciment . 

L'objet est, dans son premier aspect resolu grace 
a un recipient mentionne au debut, avec au moins une 
parol de recipient constituant l'essentiel dxl 
recipient, permeable aux ga.z et hydrofuge, qui comport'e 
une couche support et une couche de matiere plastique 
comportant des ouvertures. i 
Les deux proprietes de la parol du recipient, la 
permeabilite aux gaz et la propriete hydrofuge sont 
assurees, selon 1' invention, grace a la conception au 
moins en deux couches de la parol du recipient avec une 
couche support et une couche de matiere plastique 
comportant des ouvertures. 

La propriete hydrofuge de la paroi du recipient 
qui repousse l'humidite penetrant de 1'exterieur dans 
le recipient, protege le produit en vrac emballe dans 
le recipient contre la penetration de 1'humidite. 

La couche de matiere plastique comporte des 
ouvertures. Les ouvertures de la couche de matiere 
plastique ont cependant une petite taille de telle 
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sorte que ciu gaz puisse s'ecouler, de preference de 
1' interieur vers l'exterieur^ a travers la couche de 
matiere plastique mais que l'humidite ne puisse pas 
traverser de l f exterieur vers l f interieur. L'humidite 
existe sous forme de gouttes dans 1/ air ambiant. La 
taille des gouttes est determinee par les forces de 
cohesion du liquide qui les constituent. Afin que les 
gouttes d'humidite ne puissent pas traverser les 
ouvertures de la couche de matiere plastique, les 
ouvertures ne doivent pas depasser une taille maximale 
d'ouverture determinee. La taille maximale des 
ouvertures doit done etre inferieure a la taille des 
gouttes. La couche de matiere plastique peut etre 
disposee a 1' exterieur et a 1' interieur sur la couche 
support. Lorsque la couche support est disposee a 
1' interieur sur la couche de matiere plastique, la 
couche de matiere plastique protege egalement la couche 
support de la penetration de l'humidite provenant de 
1' exterieur . Lorsque la couche support est disposee a 
1' exterieur sur la couche de matiere plastique et n'a 
done pas de contact direct avec le produit en vrac, la 
couche support peut s' humidifier de l f exterieur , mais 
le produit en vrac est protege par la couche de matiere 
plastique et reste sec. La couche support peut done 
etre disposee a l r interieur ou a 1' exterieur sur la 
couche de matiere plastique et elle ne doit egalement 
pas ahsolument etre hydrofuge pour que la paroi soit 
completement hydrofuge. 

La permeabilite aux gaz de la paroi du recipient 
permet l'echappement du gaz enferme dans le recipient a 
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travers la parol du recipient et done un emballage plus 
serre du produit en vrac dans le recipient. 

La couche support est permeable aux gaz . Cela 
permet que les gaz, plus particulierement l'air,. 
puissent; s'echapper du recipient a travers la couche 
support. La couche support peut, par exemple etre une 
couche de papier ou une couche de tissu. La couche de 
papier doit etre la plus mince possible afin qu'elle 
soit permeable aux gaz. II est egalement envisageable 
de perforer la couche de papier. Le gaz peut egalement 
s'echapper a travers les ouvertures de la, couche de 
matiere plastique qui sont, de preference, disposees a 
I'interieur sur la couche support. La parol du 
recipient est done completement permeable aux gaz. Le~ 
gaz indesirable dans le recipient peut s'echapper vers 
1'exterieur. 

Grace a la conception en double couche de la parol:;- 
du recipient, malgre sa permeabilite a l'air, unev 
grande resistance au dechirement est obtenue . La 
conception mince ou la perforation de la couche support 
diminue la resistance au dechirement mais elle est 
necessaire pour sa permeabilite aux gaz. Ces exigences 
contradictoires concernant 1'epaisseur de la couche 
support sont respectees par 1 ' application d' une couche 
de matiere plastique non fermee mais augmentant la 
resistance au dechirement. 

En principe, il est egalement envisageable que 
plusieurs couches support soient disposees pour la 
realisation du recipient avec des couches de matiere 
plastique disposees entre elles. Une parol de recipient 
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particulierement resistante au dechirement est ainsi 
creee . 

Dans un mode de realisation particulierement 
avantageux de l f invention, la couche d' adhesif est une 
couche d' adhesif fusible. La couche d' adhesif fusible 
peut etre appliquee, par exemple, dans des 
installations de fabrication sous une forme comportant 
des ouvertures necessaires a 1 r invention, sur des 
couches supports, notamment des couches de papier. La 
couche d' adhesif fusible comportant des ouvertures peut 
etre poreuse, il est meme envisageable que 1' adhesif 
fusible soit applique en bandes disposees de maniere 
tres serree entre elles, de preference paralleles, ou 
sous la forme d' un reseau sur la couche support. 
L' adhesif fusible est relativement economique et 
dif f erentes sortes sont disponibles dans le commerce. 
L' adhesif fusible permet de creer des recipients 
respectant differentes exigences, en ce qui concerne, 
par exemple, la resistance au dechirement et le poids . 

Dans son deuxieme aspect, 1'objet de 1' invention 
est egalement resolu par un dispositif mentionne au 
debut qui comporte au moins un outil de revetement pour 
appliquer une matiere plastique sur une bande support 
et au moins un outil de transport pour transporter la 
bande support, avec au moins un outil de coupe. 

Le dispositif de rinvention sert plus 
particulierement a fabriquer les recipients mentionnes 
ci-dessus, notamment des sacs. Le dispositif comporte 
au moins un outil de revetement qui sert a appliquer 
une couche de matiere plastique sur la bande support. 
L' outil de transport sert a transporter la bande 
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support vers l'outil de coupe. En outre, une pluralite 
de cylindres de detour et de transport peut etre 
prevue, qui positionne correctement la bande support, 
plus particulierement au niveau de l'outil de 
revetement . Le dispositif de 1' invention est economique 
et peut etre construit rapidement car seul le montage 
supplementaire d' au moins un moyen de transport et d' au 
moins un outil de revetement est necessaire. Les deux 
composants sont decrits, par exemple, dans le document 
EP 0 568 812 Al. 

Dans un mode de realisation prefere du dispositif, 
l'outil de revetement comporte un applicateur de fluide 
avec une buse fendue disposee du cote de la bande 
support. De preference, la buse fendue est divisee en 
sections de buse fendue qui peuvent etre alimentees 
d'adhesif fusible liquide par des pompes correspondaAt 
a des sections individuelles ou des groupes de sections 
de buse fendue. L'outil de revetement permet v&e 
realiser une application d'une couche de matiere 
plastique en forme de bande, sur .la couche support. La 
couche support est constamment transportee vers 
1' applicateur de fluide et, de chaque section de buse 
fendue, une bande d'adhesif fusible peut atre appliquee 
sur la largeur du segment de la bande support. Lorsque 
1'ecoulement d'adhesif fusible de chaque» section de 
buse fendue est important, une grande quantite 
d'adhesif est appliquee a la surface sur la bande 
support et la couche d'adhesif est plus epaisse. Grace 
au dispositif, des bandes supports revetues peuvent 
etre produites a grande vitesse pour les recipients. 
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Dans un autre mode de realisation avantageux du 
dispositif, 1' outil de revetement comporte au moins un 
outil de pulverisation pour pulveriser de la poudre 
adhesive sur la bande support et, apres 1' outil de 
5 pulverisation, dans le sens du transport de la bande 
support, au moins un element de chauffage pour 
rechauffer et faire fondre la poudre adhesive et pour 
la formation d'une couche d'adhesif comportant des 
ouvertures . 1/ application sous forme de poudre permet, 

10 avec un dosage correct, la constitution d'une couche 
d'adhesif poreuse sur le materiau support. De maniere 
avantageuse, la bande support peut etre prechauffee 
afin de favoriser une bonne adherence de la poudre 
adhesive sur celle-ci. Ce dispositif permet de 

15 fabriquer des couches de matiere plastique 
particulierement hydrof uges . 

La bande support revetue peut, a l'aide d'un outil 
de coupe, etre decoupee en segments qui peuvent etre 
transformers en un recipient, plus particulierement en 

20 un sac, a l'aide d'un outil de f agonnage . 

Pour la production de sacs de ciment 
particulierement solides, la parol du sac de ciment 
peut avoir une structure multicouche . Des sacs de 
ciment solides peuvent etre necessaires pour contenir 

25 une grande quantite de ciment. Dans un autre mode de 
realisation du dispositif, se trouvent, apres 1' outil 
de revetement dans le sens du transport, des rouleaux 
de laminage pour 1 ' application d'une autre bande 
support du cote de l'adhesif de la bande support 

30 revetue. La deuxieme bande support peut etre 
prechauffee avant 1' assemblage avec la bande support 



1 er depot 



9 

revetue. En outre, il peut etre avantageux pour un 
collage solide des deux bandes supports de chauffer 
ulterieurement les bandes supports . 

L'objet de 1' invention est resolu, dans son 
troisieme aspect, par un procede mentionne au debut 
dans lequel une bande support est revetue d'une couche 
d'adhesif comportant des ouvertures afin de constituer 
une parol de recipient permeable a l'air et hydrofuge. 
Le procede de 1' invention peut etre realise notamment a 
l'aide du dispositif decrit ci-dessus. La couche 
adhesive comportant des ouvertures est appliquee sur la 
bande support plus particulierement a l'aide de la buse 
f endue d' un applicateur de f luide . De preference.^un 
adhesif fusible est applique sur la bande support.. •/ 

Dans son quatrieme aspect, l'objet de 1' invention 
est resolu grace a un procede mentionne au debut, dans 
lequel l'air enferme dans le recipient s'echappe 
pendant le remplissage a travers la parol permeable* aux 
gaz et hydrofuge. Le produit en vrac deverse dans le 
recipient a l'aide du manchon de remplissage contient 
generalement de l'air. Cet air enferme peut s'echapper 
pendant le remplissage du recipient a travers ses 
parois. Le procede de 1' invention permet done un 
emballage serre du produit en vrac dans le recipient. 

L' invention est decrit a 1'aide d'exemples de 
realisation, ou l'on peut voir que : 

la figure 1 represente un sac de ciment de 
l r invention, 

la figure 2 represente une coupe transversale dans 
le sac de ciment de la figure 1 le long du plan II -II, 
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la figure 3 represente une vue schematique d'un 
dispositif de 1' invention pour la fabrication de sacs 
de ciment de la figure 1, 

la figure 4 represente un outil de revetement d' un 
5 dispositif selon la figure 3, et 

la figure 5 represente une coupe schematique dans 
une buse f endue le long du plan V-V de la figure 4 . 

Le sac de ciment 1 represente sur la figure 1 est 
un recipient rectangulaire rempli de ciment avec une 
10 paroi 2 permeable aux gaz et hydrofuge* La paroi du sac 
de ciment 2 entoure le ciment sous une forme de paquet 
et elle est pliee du cote superieur et du cote 
inf erieur . 

La vue en coupe transversale representee sur la 

15 figure 2 le long du plan II-II de la figure 1 montre la 
structure en double couche de la paroi 2 du sac de 
ciment 1. Une couche support 3 disposee a 1'interieur 
du sac de ciment, constitute de papier permeable a 
Fair, est en contact avec le ciment contenu a 

20 1'interieur. La couche support 3 peut egalement etre 
constitute d'un tissu permeable a l'air. A l f exterieur , 
sur la couche de papier 3, est appliquee une couche 
d'adhesif fusible 4. 

Cette couche d'adhesif fusible 4 comporte des 

25 ouvertures 5 et elle presente un poids tres faible 
d' environ 8 g/m 2 . Les ouvertures 5 sont dimensionnees 
de telle sorte que l'humidite ne puisse pas penetrer a 
travers la couche de papier 3 mais qu'elle soit 
cependant permeable a l'air . La paroi du sac de 

30 ciment 2 ainsi congue est hydrofuge et permeable a 
1' air . 
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La vue schematique , representee sur la figure 3, 
d'un dispositif pour des sacs de ciment montre un 
premier rouleau 6 avec une bande de papier 7 permeable 
a 1' air et deroulable. La bande de papier 7 est 
transportee vers un applicateur de fluide 9 par 
1 ' intermediaire de cylindres de detour ou 
d'entrainement 8. L' applicateur de fluide 9 est 
stationnaire et, relie a une pompe a engrenages 10 par 
1' intermediaire d'un tuyau . La pompe a engrenages 10 
alimente 1 r applicateur de fluide 9 avec d A un .adhesif 
fusible liquide provenant d/un reservoir 11. La 
quantite de fluide appliquee sur la bande de papier. 7 
par unite de surface peut etre controlee par 
l r intermediaire du reglage d' une vitesse de rotation 
diminuee ou augmentee de la pompe a engrenages -10. Une 
autre possibility de controle peut etre le reglage 'de 
la vitesse du transport de la bande de papier 7. 

Le dispositif de la figure 3 permet une 
application, avec des ouvertures, de 1' adhesif fusible 
sur la bande de papier 7. La bande de papier 7 est 
prechauffee a l'aide d'un premier element de 
chauffage 12. L' adhesif fusible liquide est applique 
sur la bande de papier 7 prechauffee a l'aide de 
1' applicateur de fluide 9. La quantite appliquee par 
unite de surface est choisie de telle sorte qu'une 
couche d r adhesif fusible 13 comportant des ouvertures 
est obtenue sur la bande de papier 7. Le prechauffage 
favorise par exemple 1 f evaporation des solvants de 
1 / adhesif fusible liquide et un durcissement plus lent. 
L' adhesif fusible peut ainsi penetrer plus longuement 
dans la bande de papier 7 et constituer une liaison 
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solide avec celle-ci. La bande de papier revetue est 
ensuite chauffee a l f aide d'un deuxieme element de 
chauffage afin que l'adhesif forme avec la couche de 
papier 7 une liaison encore plus solide* La bande de 
5 papier revetue est transportee par 1' intermediaire de 
rouleaux de detour 8 vers un outil de coupe 15 qui 
decoupe la bande de papier revetue en grands segments 
egaux 16. Les segments 16 sont transformes en parois de 
sacs de ciment 2 et remplis de ciment. 

10 Le ciment est deverse dans le sac de ciment 1 par 

1 ' intermediaire d'un manchon de remplissage (non 
represente). L' air enferme dans le sac de ciment lors 
du remplissage s'echappe par les parois du sac de 
ciment 2 qui sont permeables a l'air. 

15 Une vue schematique d'un applicateur de fluide 9 

destine a 1 9 application de l'adhesif fusible est 
represente sur la figure 1. L' application de l'adhesif 
fusible est realisee par 1' intermediaire d'une buse 
fendue 17 disposee du cote de bande de papier sur 

20 1 ' applicateur de fluide 9. La figure 4 montre 
l r applicateur de fluide avec un element de chauffage 
dispose avant lui dans le sens du transport. La bande 
de papier 7 est transports vers le premier element de 
chauffage 12 et chauffe. Apres le premier element de 

25 chauffage 12 dans le sens du transport r se trouve un 
autre cylindre de detour 8a qui est egalement un 
cylindre d r entrainement . Entre le cylindre de detour 8a 
et l f applicateur de fluide 9, la bande de papier 7 est 
transports a travers une fente etroite. La buse 

30 fendue 17 permet 1' application de l'adhesif fusible sur 
la bande de papier 7. La couche d' adhesif fusible 13 
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est permeable a l'air. Ses ouvertures sont cependant 
tellement petites et distantes les unes des autres que 
l'humidite apparaissant a l'exterieur de la couche ne 
peut pas la traverser pour penetrer dans la bande de 
papier 7 . La bande de papier 7 revetue de la couche 
d'adhesif fusible 13 est ensuite transportee par 
1' intermediaire de cylindres de detour 8 et transformee 
en sacs de ciment, comme cela est represents sur la 
figure 3 . 

La figure 5 montre une coupe schematique le long 
du plan V-V de la figure 4. La buse f endue 17 est 
disposee au-dessus de la bande de papier 7. La buse 
fendue 17 se retrecit perpendiculairement au plan /du 
dessin vers l'arete du cote de la bande de papier. vLa 
buse fendue 17 comporte, dans la direction 
longitudinale, des sections de buse fendue 18a, 18b? 1 de 
longueurs differentes separees entre elles par :des 
parois intermediaires 19. Les sections de buse 
fendue 18a, 18b sont reliees entre elles seiilement le 
long de leur arete la plus externe du cote de la bande 
de papier, Chaque section de buse fendue 18a, 18b peut 
etre alimente, au niveau de ses extremites exterieures 
dans la direction longitudinale des buses fendues, en 
adhesif fusible liquide par 1 ' intermediaire d'un 
canal 20 en forme de C. Quelques canaux 20 en forme de 
C adjacents peuvent etre alimentes par des canaux 
communs 21. Chacun des canaux communs 21 comporte une 
pompe a engrenages 10 pouvant etre controlee de maniere 
centralisee a l'aide d'un dispositif de controle 22. Le 
dispositif de controle permet d' alimenter de maniere 
controlee les differentes sections de la buse 
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fendue 18a, 18b en adhesif fusible par 1' intermediaire 
de la pompe a engrenages 10 correspondante. 
L' ecoulement de 1' adhesif fusible est dose de fagon a 
ce que la couche d' adhesif fusible appliquee sur la 
5 bande de papier 7 n'est pas ferrnee, c'est a dire 
qu'elle comporte des ouvertures. La buse fendue 17 
decrite permet une application en bandes sur la bande 
de papier 7. A chacune des sections de la buse 
fendue 18a, 18b correspond une bande a appliquer de la 

10 largeur de la section 18a, 18b correspondante. Sur la 
figure 5, la bande de papier 7 passe 
perpendiculairement au plan du dessin en dessous de la 
buse fendue 17. Les bandes se forment done 
perpendiculairement au plan du dessin sur la bande de 

15 papier 7 . 
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REVEND I CATIONS 

1. Recipient (1), plus particulierement sac pour 
l'emballage de produit en vrac comme du ciment, 
caracterise par 

- au moins une parol de recipient (2) permeable 
5 aux gaz et hydrofuge constituant 1'essentiel du 
recipient (1) 

~ une couche support (3) et 

~ une couche de matiere plastique (4) comportant 
des ouvertures . 

10 2. Recipient selon la revendication 1, caracterise 

en ce que la couche de matiere plastique (4) se trouve 
a.l ; exterieur de la couche support (3). 

3. Recipient selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce qu'une autre couche support est 

15 appliquee a l'exterieur sur la couche de matiere 
plastique (4) . 

4. Recipient selon la revendication l r 2 ou 3, 
caracterise en ce que la couche support (3) est une 
couche de tissu ou une couche de papier. 

20 5. Recipient selon au moins l'une des 

revendications precedentes, caracterise en ce que la 
couche de matiere plastique est une couche d'adhesif, 
plus particulierement une couche d'adhesif fusible. 

6. Recipient selon au moins l'une des 

25 revendications precedentes, caracterise en ce que la 
couche de matiere plastique (4) comporte des bandes 
d'adhesif fusible distantes entres elles. 
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7. Recipient selon au moins l'une des 
revendications precedentes , caracterise en ce que la 
couche de matiere plastique (4) est poreuse. 

8. Dispositif de fabrication de recipients (1), 
5 plus particulierement de sacs pour l'emballage d'un 

produit en vrac comme du ciment avec 

- un outil de coupe (15) pour la decoupe d ; une 
bande support (7) en segments (16) et 

- un outil de fagonnage pour le fagonnage d'un 
10 recipient (1) a partir d'un des segments (16) 

caracterise par 

au moins un outil de revetement (9) pour 
1' application d r une couche de matiere plastique (13) 
comportant des ouvertures sur la bande support (7) et 
15 - au moins un outil de transport (8) pour le 

transport de la bande support (7) vers au moins un 
outil de revetement (9) . 

9. Dispositif selon la revendi cat ion 8, 
caracterise en ce que 1' outil de revetement comporte un 

20 applicateur de fluide (9) avec une buse fendue (17) 
disposee du cote de la bande support, pour 
1' application d'une matiere plastique liquide, qui se 
trouve, de preference, avant 1' outil de coupe (15) dans 
le sens du transport. 

25 10, Dispositif selon la revendication 9, 

caracterise en ce que la buse fendue (17) est divisee 
en sections de buse fendue 18a, 18b) et les sections de 
la buse fendue (18a, 18b) peuvent etre alimentees en 
matiere plastique liquide par des pompes (10), 

30 correspondant a des sections individuelles ou a des 
groupes de sections de buse fendue (18a, 18b) et 
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pouvant etre contrdlees a 1'aide d'un dispositif de 
controle (22) . 

11. Dispositif selon la revendication 8, 
caracterise en ce que l'outil de revetement (9) 
comporte au moins un outil de pulverisation pour 
pulveriser une poudre de matiere plastique sur la bande 
support (7) et, apres 1' outil de pulverisation dans le 
sens de transport de la bande support (7), au moins un 
element de chauffage (14) pour faire fondre la poudre 
de matiere plastique et pour former une couche de 
matiere plastique poreuse. 

12. Dispositif selon au moins l'une des 
revendications 8 a 11, caracterise en ce qu / apres 
l'outil de revetement (9) dans le sens du transport, . se 
trouvent des rouleaux de laminage pour 1 ' application 
d'une autre bande support du cote de matiere plastique 
de la bande support (7) revetue. 

13. Procede de fabrication de recipients, plus 
particulierement de sacs pour l'emballage d' un produit 
en vrac comme du ciment dans lequel : 

- une bande support (7) est decoupee et segments 

et 

~ chaque segment (16) est transformer en une paroi 
de recipient (2) constituant l'essentiel d'un 
recipient (1) , 

caracterise en ce que 

~ la bande support (7) est revetue d'une couche de 
matiere plastique (13) comportant des ouvertures afin 
de former une paroi de recipient (2) permeable a l'air 
et hydrofuge. 
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14. Precede selon la revendication 13, caracterise 
en ce qu f une autre couche support est appliquee sur la 
couche de matiere plastique (13) . 

15. Procede de remplissage de recipients (1) plus 
5 particulierernent de sacs, avec un produit en vrac comme 

du ciment dans lequel : 

- le produit en vrac, plus particulierernent le 
ciment, est deverse dans le recipient (1) ouvert a 
l'aide d'un manchon de remplissage et 

10 - le recipient (1) est etancheifie par rapport au 

manchon de remplissage, 

caracterise en ce que 

- l'air enferme dans le recipient (1) s'echappe a 
travers au moins une paroi (2) permeable a l'air et 

15 hydrofuge du recipient (1) . 
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